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1.1.

1.2

1.3.

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o0.0.
Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko

ICO: 016364209

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky dodavana ve svitcich, typ CELSAMAX B500SP
@ 10, 12, 14, 16 a 20 mm vyrabi spolecnost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko.
Pfi vyrob& vyrobce pini pozadavky technickych predpisi PN-EN 10080 a PN-H-
93220:2018, které predepisuji vyrobci rozsah zkousek pii provéfovani (vystupni
kontrole), jejichZ etnost zavisi na objemu vyroby.

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ CELSAMAX B500SP je vyrabéna kontinualnim
tvafenim za tepla s procesem fizeného ochlazovani. Koneény vyrobek mé jadro
¢tvercoveho prufezu doplnéné z kazdé strany fadou $ikmych, protib&Znych, v podéiném
fezu srpovité uspofadanych Zebirek tak, aby vyztuz méla kruhovy prufez. Tvar a
rozmisténi Zebirek po obvodu tyée je schematicky zobrazeno na obrazku &. 2.
Identifikace oceli je dana v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi pFiénymi
zebirky. Pro vyrobu oceli CELSAMAX B500SP ma vyrobna Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp.
z 0.0., Polsko pfidélenou znacku 1/17, znaceni se po délce tyce opakuje v pravidelnych
odstupech (viz obr.1).
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Ocel je dodavana ve svitcich, ty jsou opatfeny s&titkem s oznagenim vyrobce,
identifikaénimi Udaji o vyrobku, oznacenim svitku, pfip. daldimi Gdaji (hmotnost, podet,
delka, datum vyroby aj.).

Ocel se pouziva prevazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukei.

Pro posouzeni certifikovaného vyrobku byl zastupci AO 204 proveden u vyrobce vybér
reprezentantu, na nichZ byly ovéfeny sledované vlastnosti. Pfehled a blizsi specifikace
dodanych vzorku je uvedeno v protokolu ¢. 070-062682, tabulka &. 1 (pfiloha 1).

Vyrobek je zarazen do pfilohy €. 2, skupina 1 pof. ¢. 2 podle nafizeni vlady ¢. 163/2002
Sb., ve znéni pozdejsSich predpisu, a pfedepsany zplUsob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky § 5
odst. 1, pism. d) uvedeného nafizeni.

Seznam podkladi predanych vyrobcem pro certifikaci vyrobku

e PN-H-93220:2018 Ocel B 500 SP pro vyztuz do betonu

e Technicka specifikace vyrobce pro vyrobu oceli pro vyztuZz do betonu s Zebirky
CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm.

* Protokol o pocate€ni zkousce typu vyrobku €. NR 7/38/ST/2009/CJ s vysledky
zkousek sledovanych vlastnosti i-pro_vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX
B500SP. - i
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1.4.

1.5.

1.6.

» Certifikat 0 neménnosti paramentu podstatnych vlastnosti &. 009-UWB-18-2018 pro
vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ CELSAMAX B500SP @ 8, 10, 12,
14, 16 a 20 mm", vystavila pro vyrobce Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko
spolec¢nost SIMPTEST Katovice.

e Inspekeni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatell vstupniho materidlu pro vyrobu
oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

e Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkouSek zakladnich mechanickych
vlastnosti, tvarové a rozméroveé presnosti a ohybovych vlastnosti oceli s Zebirky
CELSAMAX B500SP.

o  Statisticke vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanickych viastnosti oceli pro vyztuz
do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP provedené za 1. a 2. pololeti 2022.

o Certifikdt systému managementu kvality vyrobce reg.6. ES121932 dle 1SO
9001:2015, vydala spole¢nost Bureau Veritas dne 20.7.2021 s platnosti do
19.7.2024.

e Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typu
CELSAMAX B500SP u vyrobce (Kontrolni list systému fizeni vyroby pfi dohledu
v roce 2023 zaloZen v podkladech AQO)

e Na zakladé prohlaseni vyrobce neexistuje Zzadny divod k provéfovani vlivi
stavebnich produktu ve vestavéném stavu, zda jsou spinény pozadavky ochrany
zdravi a Zivotniho prostredi.

Seznam ostatnich podkladii pouzitych pf¥i certifikaci vyrobku

e |Interni pfedpis ¢.0000A063 ,Certifikace vyrobku, posuzovani systému fizeni vyroby
a ovéfeni shody typu vyrobku®, vydal TZUS Praha, s.p.

e Interni pfedpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,
s.p.

e TNO01.02.01.a Betonarska a predpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-
Svafitelna betonarska ocel s Zebirky nebo hladkd dodavana v tygich, svitcich,
dratech a rozvinutych vyrobcich.

e CSNEN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zku$ebni
metody - Cast 1: Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

e CSNEN 10080 Ocel pro vyztu? do betonu — Svafitelnd betonafska ocel —
VSeobecné.

e CSN 420505 V8eobecné pozadavky k metodam chemického rozboru.

Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

e  Stavebni technické osvédceni €. 070-062681 na vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu
S zeblrky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20
mm®, vydal TZUS Praha, s.p., poboéka Ostrava dne 20. bfezna 2023 s platnosti do
31 brezna 2026.

Informace o predchozi certifikaci vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @
10, 12, 14, 16 a 20 mm vyrabéna ve spole¢nosti Celsa ,Huta Ostrowiec’ Sp. z 0.0.,
Polsko je TZUS Praha s.p., pobogkou Ostrava posuzovana od roku 2010.

Vysledek prezkoumani podkladu pfedlozenych vyrobcem
Autorizovana osoba pfezkoumala podklady prediozené vyrobcem a konstatuje, ze
podklady odpovidaji poZzadavkim § 5, odat*Z; m. a) podle nafizeni viady ¢. 163/2002
Sb., ve znéni pozdé&jsich pfedpist. 2" AL
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Posouzeni vyrobku

Technické pozadavky

Rozsah vykonu Cinnosti Autorizované osoby pro certifikovany vyrobek byl volen tak, aby
bylo moZzno vsouladu s TN 01.02.01.a) ovéiit hodnoty sledovanych vlastnosti
deklarované v STO ¢€.070-062681.

Sledovany byly tyto vlastnosti:

- zakladni mechanické vlastnosti
- horni mez kluzu Ren, pevnost v tahu Rm
- taZnost As, Agt, pomér Rm/Ren

- tvarova a rozmérova presnost
- metrova hmotnost (M) a jeji odchylka od jmenovité hodnoty
- tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu véetné vypoétu vztazné plochy fr

- zpétny ohyb

- chemické slozeni
- svafitelnost

- Unavové viastnosti
- znaceni

3.2. Soupis protokoli o zkouskach a posouzenich:

e Protokol €. 070-062682 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
CELSAMAX B500SP, vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratoi - zkusebna
Ostrava, Akreditovana zkusebni laborator ¢. 1018.3 (Priloha 1).

3.3. Vyhodnoceni vysledkil zkousek a posouzeni vyrobku

Provedenymi zkouSkami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu
— svafitelné Zebirkové betonarské oceli znacky CELSAMAX B500SP vyrobené
ve spole¢nosti Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. bylo zjiténo:

Chemické sloZeni (Zivotnost) a svafitelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantli oceli znatky CELSAMAX
B500SP jsou uvedeny vtabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny
v podkladech AO.

Svafitelnost dodanych reprezentantll Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na
zakladé obsahu limitujicich prvka vtavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu Ceq.
Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky jsou zaloZeny
v podkladech AO.

Chemické slozeni [%)] c
Tavba - i
C Mn Si P S N Cu (%]
HO580573 0,21 0,79 0,15 0,018 0,039 0,009 0,24 0,393
HO580203 0,20 0,78 0,14 0,016 0,036 0,009 0,26 0,378

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu.
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Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonarské oceli znacky
CELSAMAX B500SP je uvedeno v nasledujici tabulce 2.

% Zicubebn Zjisténa/namer.
Vlastnost 32 Al hodnota Deklar. hodnota Hodnoceni
8 3 postup
o N min. | max.
Prot. 070-062682 STO &. 070-062681
Mez kluzu Ryoz2 ! 10| CSNENISO g = Vyhovuje
15630-1 540 | 561 |500az625
Bevnostwishu Rl | 46 CSN EN ISO Prot. 070-062682 STO ¢&. 070-062681 Vyhovuje
15630-1 664 | 686 |min.575
Pomer R/ Recz () | 10 &SN EN ISO Prot. 070-062682 | STO &. 070-062681 ——
15630-1 122 | 123 [115a21,35
’ CSN EN ISO Prot. 070-062682 STO ¢&. 070-062681 .
TaZnost %) 1 10 Vyhovuje
i 15630-1 83 | 112 |min 80 yhenss
Prot. 070-062682 STO &. 070-062681
TaznostAs (%) | 10| CSNENISO i € Vyhovuje
15630-1 201 | 221 [min. 16,
Metr. hmotnost Mact Prot. 070-062682 STO &. 070-062681
(kg/m) CSN EN ISO ;
- prods=100mm | 3 15630-1 0,615 0,615 | 0,589-0,645 Vyhouje
- pro ds = 16,0 mm 3 1,562 1,562 1,509-1,651
Tvar a rozmisténi Prot. 070-062682 STO &. 070-062681
Zebirek
i CSN EN ISO ;
vzt ploch_a fr 4 15630-1 0,082 0,086 | min. 0,052 Vyhovuje
- prods =10,0 mm 0,080 0,083 | min. 0,056
-prods=160mm | 3
Zpé&tny ohyb 2 A Prot. 070-062682 | STO &. 070-062681
90°/ D/100°C/1hod./ | 4 15630-1 4 — vyhovély, bez znamek lomu Vyhovuje
zpét o 20° 0 - nevyhovélo nebo trhlin
Chemické slozeni Zpr. 070-062683 | <15 & 970-062681
(%) tabulka 1
- uhlikC chemicka 0,20 0,21 max. 0,22 _
- fosfor P 2 analyza 0,016 0,018 max. 0,050 Vyhovuje
- siraS tavby 0,036 0,039  [max. 0,050
- médCu 0,24 0,26 max. 0,80
. dusik N 0,009 0,009 max. 0,012
= g :
Svantelpost ( {o) vypoitem Ceq Zpr. 070-062683 STO & 070-062681 ‘
- uhlik. ekvivalent | 2 | oo e tabulka 1 Vyhovuje
Ceq ( ) 0,38 0,39 max. 0,50
;lnavové viast. (Nb) & Prot. 070-062682 | STO ¢&. 070-062681
SN EN ISO =
OFi Gna=300MPa, & 15630-1 > 2*108 min. 2+10° Vyhewie
20.=150 MPa
Prot. 070-062682 STO &. 070-062681
ceni 2 vizualné ilenymi pFid Vyhovuje
Znaceni zemlzeenb)’!ir:;;pnc. ozn. vyrobce 1/17 Y ]
Poznamka: 1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pfi T = 100+10°C/60+15 min./vzduch

2) primeér ohyb. trnu D=5d., kde d.- primér tyce
3) Nb — pocet cykli do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové oceli znacky CELSAMAX

B500SP.
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4.2,

Posouzeni systému fFizeni vyroby

Pozadavek technické specifikace, technického predpisu na systém fizeni vyroby:

V technické dokumentaci vyrobce jsou predepsany pozadavky na systém provozni
kontroly vyroby, na rozsah a Cetnost zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole)
v zavislosti na objemu vyroby. Obecné poZzadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce
jsou uvedeny v STO ¢&. 070-062681kap. 3.

Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

V souladu s Internim predpisem ¢.0000A066 proved! pracovnik TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO ¢. 204 posouzeni systému fizeni vyroby oceli pro vyztuZz do betonu s
Zebirky znacky CELSAMAX B500SP u vyrobce.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

Vyrobce, spole¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., Polsko, ma dlouhodobé
zavedeny systém managementu kvality (QMS) v souladu s pozadavky EN I1SO
9001. Je drzitelem certifikatu QMS dle ISO 9001:2015 a jeho platnost je pravidelné
(v ro€nich intervalech) certifikacni organizaci potvrzovana na zakladé kontrolnich
auditt. Od roku 2015 je v organizaci certifikovany a udrzovany systém IMS.
Systém managementu je podrobné popsan Knihou systému fizeni spolenosti
ozn. GQO.1 a souvisejicimi dokumenty druhé a treti vrstvy. Veskera dokumentace
vyrobce véetné technické specifikace je vedena v fizeném rezimu.

V ramci zavedeného systému IMS ma vyrobce popsany, zavedeny a udrZzovany
systém provozni kontroly vyroby (FPC) oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky
B500SP. Systém FPC v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou
identifikaci a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

Identifikovatelnost vyrobku ve vyrobnim toku je dana &islem tavby a zakazky. Pfi
vstupu do vyrobniho procesu je provedeno navedeni vyrobku do podéitatového
systému, ktery umozruje sledovani a jednoznacnou identifikaci vyrobku v prib&hu
vyroby.

Pfiprava vyroby, fizeni vyrobniho procesu a kontrola v pribéhu vyroby drat
probiha dle internich fidicich dokumentt. Proces vyroby oceli pro vyztuz do betonu
je popsan vdokumentu Minifirm manual MF WW1 a Procedufe GQO.3.009.
Kontrolni a zkusebni plan je uveden v Technické dokumentaci WT0.4.003.
Zkousky jsou provadény na zkuSebnim a meéficim zarizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano v souladu s GQ0.3.011. Zpracovan seznam zku$ebniho a
méficiho zafizeni laboratoie WT1.5.027.

Pouzivané vyrobni zafizeni je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém
stavu tak, aby jeho pouZiti, opotfebovani nebo porucha nezpusobily nesrovnalosti
ve vyrobnim postupu. Pro kontrolu a udrzbu jsou zpracovany vyrobcem piedpisy,
zaznamy jsou provadény do provoznich knih.

Vstupni material pro vyrobu oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky je specifikovan
v pfislusné technické specifikaci. Materidly majici vliv na jakost vyrobk( jsou
nakupovany s doklady o kvalité, které jsou po stanovenou dobu archivovany.
Vycvik pracovnikli je provadén dle procedury GQO.3.018. Je zpracovan Plan
vycviku a zvySovani kvalifikace na rok. Zaznamy o provedenych $kolenich jsou
uloZzeny v kartach pracovnikt. PInéni planu je pravideln& kontrolovano a
vyhodnocovano.

Postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim této mezinarodni
normy nebo smiuvnim ujednanim je uveden v proceduie GQ0.3.013. Nevyhovujici
vyrobky jsou jednoznacné ne azateinym zpusobem oznadeny a skladovany na

vyhrazeném misté, dokud n 1 ukcsncen@,r enl v jehoZ prabéhu jsou pfijimana
napravna pfip. preventivni
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Systém fizeni vyroby u vyrobce zabezpeduje, aby vyrobek ,Ocel pro vyztuz do betonu s
zebirky dodavana ve svitcich, typ: CELSAMAX B500SP @ 10, 12, 14, 16 a 20 mm"“
odpovidal technické specifikaci.

5. Zaver

vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych viastnostech poZadavkium technické
specifikace a technickych predpist

systém Fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, zabezpecuje, aby vyrobky
uvadéneé na trh splfiovaly poZadavky nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisu a je zajisténo jeho radné fungovani

vyrobek splfiuje pozadavky § 5 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich
predpisu

zjisteni a zavery uvedené v tomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke
zméné skute€nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato
zména muze ovlivnit vlastnosti vyrobku (napf. zména technickych pfedpisu,
technicke specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni)
zjisténi u€inéna u reprezentanta se vztahuji také na dalsi ¢leny hodnocené skupiny
vyrobku

technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1
a odst. 4 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdé&jsich predpisl, doplfiovana
zpravami o dohledu

Prilohy

Ptiloha 1:  Protokol & 070-062682 o zkouskach oceli pro vyztu? do betonu s Zebirky CELSAMAX

B500SP, vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof - zkusebna  Ostrava, AZL &. 1018.3
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PROTOKOL

€. 070-062682

o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky CELSAMAX B500SP

Vyrobce: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.
Adresa; Ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietorzyski
ICO:
Objednavatel: Autorizovana osoba &. 204, TZUS Praha s. p. - pobotka Ostrava
Adresa: U Studia 14, 700 30 Ostrava — Zabieh
Zkusebni vzorek: Zebirkova betonafska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 10 a 16 mm
Zakazka: Z070100016
Pocet stran protokolu véetné strany titulni: 4 Pocet stran priloh: 0
2 -
Vypracoval: JLe
7
Edita Petruskova
zkusebni technik - sp;ialista
y v
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1.  Udaje o vzorku

Cislo vzorku: V2070230111

Vzorek: Zebirkova betonarska ocel typ CELSAMAX B500SP @ 10 a 16 mm,
vyrabéna spole¢nosti Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.. (Pfehled
dodanych vzorkd je uveden v tabulce ¢. 1)

Znacka oceli dratu [mm] Tavba Vzorek ¢. Délka [mm]
CELSAMAX 10,0 HO580573 1az5 cca 1500
B500SP 16,0 HO580203 1az5 cca 1500

Tabulka &. 1: Pfehled dodanych vzorkl

Datum dodani: 13. Unora 2023

Misto odbéru: u vyrobce

Metoda odberu: nahodny vybér
ZpUsob pfipravy vzorku: mechanickym délenim

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbé&ru, jméno pracovnika provadejiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je ulozen ve zkudebng.

Vysledky zkousek se vztahuji ke vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody

Identifikace zkusebni metody Nazev zkusebni metody

CSN ENISO 15630-1,&.. 5 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do Zkouska tahem
betonu — Zku$ebni metody — Cast
1: Tyée, vélcovany drat a drat pro
vyztuz do betonu

CSN EN ISO 15630-1, Ocel pro vyztuz a predpinani do Zkouska zpétnym ohybem
kap. 7 betonu — Zku$ebni metody — Cast
1: Ty&e, valcovany drat a drat pro
vyztuz do betonu

CSN EN ISO 15630-1, Ocel pro vyztuz a predpinani do Zkouska unavy za normalni
kap. 8 betonu — Zku$ebni metody — Cast teploty

1: Tyce, valcovany drat a drat pro
vyztuz do betonu

CSN EN ISO 15630-1, Ocel pro vyztuz a pfedpinani do Stanoveni tvarové a rozmérové
kap. 10, 11, 12 betonu — Zku$ebni metody — Cast pfesnosti

1. Ty&e, valcovany drat a drat pro
vyztuz do betonu

Tabulka €. 2: Zkusebni metody

Doplnéni, odchylky nebo vylouéeni z normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly
uplatnény.

3. Vysledky zkousek

Zkousky byly provedeny dne: 02. 03. az 09. 03. 2023
Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousky vykonali: p. Stépan Galik

p. Edita Petruskova
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Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzittm zkusSebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. Pouzité pristroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podie platného
planu zkuSebny Ostrava.

3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &l. 5

Prufez. plocha Zakladni mechanické vlastnosti

Znacka | €. |@ds A odchylka [mez kluzu| pevhost | pomér | Taznost | Taznost
oceli | vz. [[mm] 3 AA, Rpo,2 Rnm R/ Rpo,2 As Agt
[mm?] [%] [MPa] [MPa] [=1 [%] [%]
1 78,4 -0,1 554 683 1,23 20,1 8,7
B500SP 2 78,4 -0,1 556 683 1,23 21,8 9,8
CELSAMAX 3 |10,0| 784 -0,2 561 686 1,22 21,0 9,9
4 78,4 -0,2 557 684 1,23 21,0 9,5
B 78,3 -0,2 548 676 1,23 20,3 8,3
1 199,0 -1,0 541 669 1,24 21,5 9,6
— 2 199,0 -1,0 540 668 1,24 21,4 9,1
CELSAMAX 3 |16,0| 199,0 -1,0 545 669 1:23 221 11,2
4 199,0 -1,0 540 664 1.23 22,0 10,0
5 199,0 -1,0 541 669 1,24 21,0 10,6

Poznamka: Hodnoty smluvni meze kluzu Ry a pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Volna délka zkuSebniho télesa: pro @ 10 = 350mm pro @ 16 = 400mm
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch

Tabulka &. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Zkous$ka zpétnym ohybem dle GSN EN ISO 15630-1, kap. 7

; E Podminky zkousky
Znacll(_a C. @ ds Starnuti Vysledek
onet e [mm] pramér trnu / thel ohybu
B500SP | 1 . v
CELSAMAX | 2 10,0 90°/ 5d / starnuti / zp&t 20° | 100°C / 1hod!/ vzduch -
B500SP 1 B i \
CELSAMAX | 2 16,0 909/ 5d / starnuti / zpét 20 100°C / 1hod/ vzduch Y

Poznamka: V - vyhovuje, N - nevyhovuje
Tabulka €. 4: Vysledky zkousky zpé&tnym ohybem

3.3 Zkouska unavy za normalni teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap.8

- Napéti [MPa] Rozkmit | Frekve
Zga::i'l(ia \f:z ['?‘:::]‘ dolni horni 20, nce cpiﬁ.ftn Poznamka
: Omn | Omex | [MPa] | [Hz] | ©Y
B500SP 1 10,0 150 300 150 52,6 |>20x10°| bez poruseni
CELSAMAX 2 16,0 150 300 150 66,4 |>2,0x10%| bez poruseni

Tabulka €. 5: Vysledky zkousky unavovych vlastnosti
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3.4 Stanoveni tvarové a rozmérové piesnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap.10, 11, 12

Metrova PFiéné zebirko Vztazna
Znatka | & | @d, | nmotnost vyska Sifka | rozte¢ | ukon. | plocha
oceli vz. |[mm] | M,; lodch.AM.| hs | hsy b c Te fr

[kg/m] | [%] [mnm]  [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [-]

B500SP | — 0615 -03 [ 078|069 | 20 | 129 | 32 | 0,082
chisavix | 2 | 100 [0615] 03 [ 078 | 070 | 21 | 130 | 31 | 0,083
3 0615 03 | 080 | 073 | 21 | 129 | 32 | 0086
—— 1562 | 44 | 125 | 098 @ 32 | 198 | 37 | 0080
ook [ 2 | 160 [1,562 4 | 127 | 099 | 33 | 187 | 32 | 0083
3 1562 | 11 | 1,30 | 1,08 | 32 | 203 | 37 | 0,082

Tabulka €. 6: Tvarova a rozmérova presnost Zebiikové oceli

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu CELSAMAX B500SP je oznagovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pfi¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 1/17.

KONEC PROTOKOLU




